Sprintray,

Impression




Lancer le logiciel Rayware




Ouvrir « Model » puis « Add Model »

ERayWare
File = Model View Print Help

Add Model Ctrl+O

Remove Selected Del
Size

Orientation

Select Base

Layout
Duplicate

Supports
Edit Supports

Model Units »




Positionner le modele intrados vers
la surface




Générer les supports

Supports

Generate All

Remove All

Generate Selected

Remove Selected

Density

Strength

Base Offset 4 %
Edit Supports

LLOS 2022-05-30_15-49-32_LowerJaw.stl osmL




Préparer I'impression, ouvrir

« Print » puis .... « Print »

ERayWare
File Model View | Print Help

Print Settings

== Spril Print

Manage Printers

[Version 2.9.0]

Manual Motor Controls

Fine Tuning »

Network Connection




Enregistrer le fichier sur une clef USB

(save print job

FH Rayware

Manage Printers

Select Printer

Printers compatible with current settings are shown

A No Pro95 Printer Found »

See All Printers > Add Printer >

Save Print Job Print Preview

Print Job Name

ZEVALLOS 2022-05-30_15-49

Printability il Printable

Material @O SprintRay Die and Model Gray

Layer Thickness € 100 pm

Material Volume Required 10mL m

Check resin tank to ensure sufficient material

Total Print Time 44 min




Placer la clef USB dans I'imprimante




Sélectionner le fichier et lancer

I"impression




Ouvrir le capot, déverrouiller le
loquet et enlever |la plate-forme pour
le rincage




